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Abstract of EP01 56285 

A mixture essentially comprising poiyoxymethyiene (component A), a rubber-elastic graft copolymer 
whose particles are built from a rubber-elastic, single-phase core based on polydiene and a hard graft 
shell (component B), and, if desired, a third polymeric component (component C), and a three-component 
mixture comprising components A, B' and C, where, in the case of B\ the core comprises predominantly 
or fully poly(meth)acrylic acid esters or silicone rubber instead of polydiene. <??>The mouldings produced 
from these mixtures have, in particular, good low-temperature impact strength. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



BEST AVAILABLE COPY 

http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=EP0156285&F=0 2/10/2005 



09) 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



© Verdffentlichungsnummer: 



0 156 285 

A2 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(21) Anmeldenummer: 85103153.4 
@ Anmeldetag: 19.03.85 



© Int. CI.-: C 08 L 59/02 

C 08 L 51/04, C 08 L 51/06 

C 08 L 51/08, C 08 L 67/02 

C 08 L 75/04, C 08 L 35/02 



@ Prioritat: 28.03.84 DE 3411329 
18.02.85 DE 3505524 



@ Verdffentlichungstag der Anmeldung: 
02.10.85 Patentblatt 85/40 

Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH DE FR G6 rr U NL SE 



© Anmelder: HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 
Postfach 80 03 20 
D-6230 Frankfurt am Main 80{DE) 

@ Erfinder: Burg, Kariheinz, Dr. 
Eichen weg 1 8 
D-6200 Wiesbaden(DE) 

@ Erfinder: Cherdron, Harald^Prof.Dr. 
Eichenweg 40 
D-6200 Wiesbaden(DE) 

@ Erfinder: Kloos, Friedrich, Dr. 
Sudring 112 
D-6500 Mainz(DE) 

@ Erfinder: Schlaf, Helmut, Dr. 
Zum GimbacherHof 20 
D-6233 Kelkheimrraunus)(DE) 



CM 
< 

in 

00 
(M 

CD 



@ Schlagzah modrfiziertes Polyoxymethylen und daraus hergestellte Formkorper. 

@ Die Erfindung betrifft eine Mischung. bestehend im 
wesentlichen aus Polyoxymethylen (Komponente A), einem 
kautschukelastischen Pfropfcopolymeren, dessen Partikel 
aus einem kautschukelastischen, einphasigen Kem auf Basis 
von Polydien und einer harten Pfropfhulle aufgebaut sind 
(Komponente B) und gegebenenfalls einer polymeren Dritt- 
komponente (Komponente C). Weiterhin bezieht sich die 
Erfindung auf eine Dreiermischung aus den Komponenten A, 
B' und C, wobeiim Falle von B' der Kern anstelle von Polydien 
uberwiegend oder vollstandig aus Poly- 
(meth)acrylsaureester oder Silikonkautschuk besteht. 

Die aus diesen Mischungen hergestellten Formkorper 
zeichnen sIch vor allem durch eine gute Kalteschlagzahigkeit 
aus. 
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Schlagzah modlf izlertes Polyoxyniethylen und daraus 
hergestellte FormkSrper 

Polyacetale werden aelt langera als vlelseltlge Werkstof- 
fe vor allem im technlschen Berelch elngesetzt. Sle elgnen 
slch wegen Ihrer hervorragenden mechanlschen Elgenschaf- 
ten wle hoher Steifigkelt, H^rte und Pestigkeit, Bowle 
5 der MBgllchkelt, Formtelle und FormkSrper In engen Tole- 
ranzgrenzen herzustellen und der guten Bestandlgkelt ge- 
gentiber vlelen Chemikalien vlelfach als Metallersatz . 
Pilr eine Relhe potentleller Anwendungen weisen sie aller- 
dlngs auf Grund ihrer relatlv hohen Glastemperatur elne 
10 zu gerlnge Schlagzahigkeit , Inbesondere Kerbschlagzahig- 
kelt auf. FQr solche Anwendungsgeblete ist es zusatzlich 
wtinschenswert, daB die Produkte auch bel tiefen Umgebungs- 
teraperaturen ihre guten Schlagzahlgkeitselgenschaf ten 
behalten. 

15 

Aus der patentliteratur sind eine Reihe von Methoden be- 
kannt, die Zahlgkelt tellkristalliner, thermoplastisch 
verarbeitbarer Polymerer durch Einarbeiten vernetzter 
Oder unvernetzter, tellwelse auch gepfropfter Elastomerer 
20 zu verbessern. Als Beispiele fUr Polyoxymethylen seien 
genannt: mit Polyurethanen modlf Iziertes Polyoxymethylen 
(DE-Patentschrlf.t 1 193 2i»0) ; mit elner zwelphasigen 
Mischung aus polybutadlen und Styrol/Acrylnitril (ABS) 
modif iziertes Polyoxymethylen (DE-Patentschrlft 1 931 392); 
25 mit einero auf Basis Acrylester-Butadlen hergestellten 

pfropfcopolymer modif iziertes Polyoxymethylen (DE-Patent- 
schrift 1 96l| 156), ein mit einem Polydien/Polyalkylen- 
oxid-Blockpolymerisat modifiziertes Polyoxymethylen 
CDE-Patentschrift 2 HOS U6l) und schlieBlich ein mit mo- 
30 diflzierten Polysiloxanen bzw. Silicon-Kautschuken aus- 
geriistetes Polyoxymethylen (DB-Of fenlegungsschrif t 
2 659 357). Die genannten Mischungen besitzen zwar bel 
Raumtemperatur verbesserte ZShigkeitsparameter ; insbe- 
sondere die KSlteschlagzahigkeit ist Jedoch vregen der 
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relatlv hohen GlasUbergangstemperatur fler Elastomerphase 
fUr manche Zwecke nicht bef riedlgend . Dies gilt zwar 
nicht rur die MlBChungen der DE-Of f enlegungsschrif t ; Je- 
doch Bind die hler ale Pfropfbasis elngesetzten Poly- 
Blloxane bzw. Sillcon-Kautschuke recht teuer. Zum Tell 
enthalten sle bzw. die daraus durch Pfropfung erhaltenen 
Schlagzah-Komponenten auch Halogen. Dessen Abspaltung In 
Ponn von Halogenwasserstof f sSuren fflhrt zu nachhaltlger 
Schadlgung der Polyoxymethylen-Matrlx. 

Aus der EP-Of f enlegungsschrif t 37686 Bind schlagzahe 
Abmlschungen von hapten thermoplastlschen Kunststof f en, 
einem kautschukelastischen Elastomeren und einer die 
Vertellung des Elastomeren In der Kunststoffmatrlx be- 
gUnstlgenden Komponente bekannt. Bel der Elastomerkompo- 
nente handelt es slch lun Propf copolymerisate mit Kern- 
HUllen-Struktur (u.a. MBS oder ABS) . Polyoxymethylen 
wlrd in dleser Literaturstelle als Polymermatrix nicht 
erwShnt. Gleiches gilt auch fflr die EP-Of fenlegungs- 
schrift 79^77, die Formmassen mit verbesserter Tieftem- 
peratur-SchlagzShlgkelt aus Polyestern \ind einer Schlag- 
zahkomponente u.a. mit Kem-Hiillen-Struktur zum Qegenstand 
hat. Die HQlle der Partikel der SchlagzShkomponente kann 
dabei aus mehreren Schalen unterschiedlicher stomicher 
Zusammensetzung aufgebaut sein. Als zwlngenden Bestandteil 
enthait die Schlagzahkomponente auch noch Polycarbonat. 

Die Aufgabe der vorllegenden Erflndung war es daher, 
Bchlagzah modlflziertes Polyoxymethylen bereitzustellen, 
das bel Temperaturen bis -MO°C gegenUber bisher bekannten 
Systemen wesentllch verbesserte zahigkeitsparameter auf- 
welst, ohne daB dabei die ursprilnglichen, vorteilhaf ten 
Elgenschaften des Polyoxymethylens , wie gute Witterungs- 
und Alterungsbestandigkeit, hohe Oberriachengtlte , vor- 
tellhafte thermoplastlsche Verarbeitbarkelt wesentllch 
beelntrSchtigt werden. Auf gabengemSB sollten welterhln 
kostengUnstlge, halogenfreie Schlagzah-Komponenten zum 
Elnsatz kommen. 
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Es varde nun gefunden, daB sich dieee Aufgabe Uberraechen- 
derweiae dadurch I'daen IMBt, daC ala Schlagafih-Komponente 
Pfropfcopolymere aus einem kautschukelastischen , einpha- 
Bigen Kern auf Basis von Polydien und einer harten 
5 PfropfhUlle (Kern-HUllen-Struktur) cingesetzt werden. 

Die Erfindung betrifft daher eine Miachung Itn wesentlichen 
bestehend aus Polyoxynethylen (Kooponente A) und 5 - 50 
Gew.-5f, bezogen auf die GesamtmiBchung, eines Icautschuk- 
10 elastiBchen Pf ropfcopolymeren (Komponente B), Bowie gege- 
benenfalls einer polymeren Drittkomponente (Komponente C) 
und gegebenenfallB Ublichen Zusatzstof f en , dadurch gekenn- 
seichnet, daB das Pfropfcopolymere in dem Polyoxymethylen 
in f einer Verteilung vorliegt und aus Partikeln besteht, die 
15 aus einem kautschukelastischen einphasigen Kern auf Basis 
von Polydien und einer harten PfropfhUlle aufgebaut sind., 

Veiterhin bezieht sich die Erfindung auf eine Mischung, im 
wesentlichen bestehend aus Polyoxymethylen (Komponente A), 

20 5 - 50 Gev.-95, bezogen auf die Gesamtmischung, eines kau- 
tschukelastischen Pf ropfcopolymeren (Komponente B' ) und 
einer polymeren Drittkomponente (Komponente C), dadurch 
gekennzeichnet, daG die Komponente B' aus Partikeln b.e- 
Bteht, die aus einem kautschukelastiBchen, einphasigen 

25 Kern auf Basis von Poly-(Heth)AcrylsSureester oder Sili- 
konkautschuk und einer harten PfropfhUlle aufgebaut Bind, 
vobei die Komponente B' mit der Komponente C ein Zweipha- 
Bensystem B' /C bildet und dieses Zveiphasensystem sowie 
die gegebenenfallB zusStzlich noch vorhandene Komponente 

30 B' im Polyoxymethylen fein verteilt vorlieg^en. 

SchlieBlich hat die Erfindung Pormkbrper zum Gegenstand, 
die BUS derartigen Mischungen hergestellt Bind. 

35 Ein wesentliches Merkmal der erf indungsgemSBen Mischungen 
ist der Gehalt an Komponente B bzw. B' , also dem kaut- 
BChukelastischen Pf ropfcopolymeren, dessen Menge im allge- 
meinen zwischen 5 und 50 Gew.-^, vorzugsweise 10 und 40 
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Gew.-^ uiid insbeeondere 10 unfl 50 Gew.-^ bezogen auf die 
Gesamtmischung, liegt. Die Komponente B ist erf indungsge- 
nSB gegenUber der Komponente B' bevorzugt. 

5 Die Komponente B/B' besteht erf indungsgemaS aus Partikeln, 
die Uberwiegend, vorzugsweiee za mehr als 70 ^ elne Kern- 
H\illen(Schalen)-Strulctur aufweieen. Der Kern vird dabei 
von einer kautschukelastiBchen Polymer-Phase gebildet, 
auf weiche die harte Httlle, die aus mehreren Schalen be- 

10 Btehen kann, aufgepfropft ist. Der Kern soil dabei nach 
einem weiteren Herkmal der Erfindung einphasig sein, was 
bedeutet, daB er Uberwiegend, vorzugsweise vollstSndig 
aus der kautschukelaBtischen Veichphase besteht und nur 
in geringem Hmfang, vorzugsweise liberhaupt keine Ein- 

15 BchlUsse aus harten Polymerbestandteilen der HUlle ent- 
halt. Im allgemeincn macht der Kern 40 bis 95 6ew.-J^, 
vorzugsweise 60 bis 90 ?S, und insbeeondere 70 bis 80 ^ 
der Teilchen der Komponente B/B' aus; dementsprechend be- 
trSgt der Anteil der HUlle (Schalen) 5 bis 60 Gew.-^, 

20 vorzugsweise 10 bis 40 Gew.-^ und insbesondere 20 bis 
30 Gew.-^. 

Stofflich besteht der Kern bei der Komponente B aus Poly- 
meren auf der Basis von Polydienen, wie z.B. Polybutadien 

25 Oder Polyisopren. Gegebenenf alls kann das Kern-Polymere bis za 
10 Gew.-jS, vorzugsweise bis zu 5 Gew.-^ an Comonomer-Ein- 
heiten enthalten. Bevorzugt handelt es sich bei dem Coroono- 
meren um Styrol oder Acrylnitril. Das Kern-Polymere ist da- 
bei vorzugsweise vernetzt, wobei der Gelanteil (in Toluol) 

30 im allgemeinen gr'oBer als 70 ^ und vorzugsweise groIBer als 
80 ^ ist. Als Yernetzer kommt beispielsweise Divinylbenzol 
in Prage. 

Die Hiille der Partikel der Komponente B besteht aus har- 
35 ten Polymeren, die auf den Kern, d.h. dem Pf ropf substrat , 
aufgepfropft sind. Die Hiille kann dabei einschalig oder 
mehrschalig, insbesondere zweischalig ausgebildet sein. 
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vobei Im Falle der Mehrschal igkeit die verschiedenen Scha- 
len auB unterschiedlichen Polymeren bzw. Copolymeren bestehen. 
Die erete Schale ist dabei vorzugBweiee vernetzt, vShrend 
die cveite Schale und die gegebenenf alls welteren Schalen 
5 vernetzt sein kSnnen* 

AlB Honomere, die zu geeigneten Polymeren der Partikel- 
hUlle rUhren, eeien hier beispielswe ise genannt: Meth- 
acrylnitril; Acrylnitril; Hethacrylate , deren Alkohol- 

10 komponente 1 - 4 C-Alome auf waist, wie Hethylmethacrylat ; 
Acrylate, die eich von Alkoholen mit 1 - 6 Kohlenvasser- 
stoffatomen ableiten, vie Ethylacrylat , Propylacrylat 
Oder n-Butylacrylat; Vinylester wie Vinylacetat; Vinyl- 
fether; N-Vinyl-H-methylacetamid ; Vinylpyrroldion. Zum 

15 Aufbau der Hiille kommen auch Copolymere aus diesen Mono- 
meren in Prage oder auch Copolymere aus einem oder meh- 
reren dieser Monomeren mit Styrol, a-Methylstyrol, Vinyl- 
toluol. Mischungen aus 20 - 80 Gew.-jC Acrylnitril oder 
Methacrylnitril mit 80 - 20 Gew.-^ der genannten Acryla- 

20 te, Hethacrylate oder Vinylverbindungen haben sich dabei 
als besonders gUnstig erwiesen. Bevoraugt Bind weiterhin 
Bolche Pfropfpolymerisate als Komponente B, bei denen die 
HUlle zveiBchalig aufgebaut ist, wobei die erste Schale 
aus Polystyrol besteht und die zweite ( SuBere Schale) 

25 aus Poly(meth)acrylat, das nach einer weiteren vorzugs- 
veisen Ausgestaltungsf orm teilweise vernetzt ist. Als 
vernetzende Monomere konnen dabei multif unktionelle Mono- 
mere vie beispielsveise Athylenglykol- oder Butylenglykol- 
dimethacrylat oder Triallylcyanurat dienen. 

30 

Die Glasiibergangstemperatur der voretehend beschriebenen 
erf indungsgemaBen Komponente B sollte zveckmaBigerweise 
zwischen -40* C und -120*C, vorzugsweise unterhalb von 
-60* C und insbesondere zwischen -80* C und -120*C liegen. 

35 

Die Herstellung der erf indungsgerafiS als Komponente B ein- 
gesetzten Pfropf copolymeren mit Kern-Hullen-Struktur ist 
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bekannt und erfolgt entweder durch Elnstuf enpolymerisation 
Im Falle elner elnschlallgen Htllle oder durch Hehrstuf en- 
polymerisation Im Palle elner mehrschallgen Htille. Letztere 
Verf ahrenswelse iBt belsplelsweiae In der US-Patentschrlf t 
5 3.985.704 beschrieben* In belden Fallen wird die Pfropf- 
copolymerlsatlon mlttels wafsserlOsllcher Inltlatoren oder 
mlttels aktlvlerter Inltlatorsysterae , deren elne Komponente 
(Aktivator) zumlndest wasserlOsllch Ist durchgefUhrt (vgl. 
hlerzu C.B. Bucknall, "Toughened Plastics'', Selte 98, 
10 Applied Science Publishers LTD, 1977 (London)). 

Sowohl bei der elnstuflgen vrle auch bel der mehrstuflgen 
Pfropf polymerisation geht man von einem Polydien aus, das 
vorzugswelse in Form elnes wSBrigen Latex mlt definlerter 
15 mlttlerer TellchengrOBe , vorzugswelse im Berelch von 0,1 

bis 5 um, vorliegt und das vorzugswelse partiell vernetzt 1st. 

PQr die Herstellung der Komponente B polymerislert man 
die Monomeren bzw, Monomerengemlsche in Gegenwart des 
20 Polydlens, wobel eln tlberwlegender Tell der Monomeren 
auf die Polydlenpartlkel aufgepfropft wird. Die Menge 
an Polydien betrSgt im allgemelnen iJO bis 95 Gew.-J und 
die Menge des HonomerenC gemlsches) 5 bis 60 Ge>f.-%, 
Jewells bezogen auf die Gesamtmenge. Die erreichte Pfropf- 
25 ausbeute bewegt sich zwischen 60 und 95 % 9 vorzugswelse 
zwischen 80 und 90 J. Die Pfropf polymerisation wird 
in LBsung oder Einulsion, bevorzugt in wSBriger Dls- 
persion durchgefahrt • Hlerzu wird der feintellige Poly- 
dlenlatex unter Zusatz der tlblichen Polymerisations- 
Bp hilfsstoffe wie Bnulgler- bzw. Suspendlerhilf smittel , 
Radikalinitiatoren, Regler etc. vorgelegt, das Monomere 
Oder die Monomermischung zugegeben und bei Temperaturen 
zwischen 30 und 95'='C, vorzugwelse 50 bis 80^C polymeri- 
slert. Im Falle elner Einstufenreaktion ist der Initia- 
35 tor wasserlBslich; es werden also belsplelswelse wasser- 
IBsllche Peroxide, Perkarbonate Oder Perborate elngesetzt. 
Bel einem Mehrkomponenten-Initiatorsystem (Redoxsystera) 
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muB zuffiindest eine Komponente wasserlbelich seln. Als 
Beispiel fUr Eraalgatoren (Dlepergatoren ) eeien ange- 
fUhrt: allphatische und aromatische Sulfate; Sulfonate; 
Salze von Carbons auren, vie Salze vom Typ der Dresinate; 
5 etc. 

Im Palle der Mehrstuf enreaktion, die erf indungBgemSB be- 
vor^ugt ist, erfolgt die Pfropf polymerisation und die 
Aufarbeitung wie in der TIS-Patentschrift 3.985.704 be- 
Bchrieben, Dabei wird zur Ausbildung einer mehrschaligen 
10 RUlle Eunschst ein Monomeres, beispielsweise Styrol auf 
das Kernpolymere , beispielsweise ein Butadien-Styrol-Co- 
polymeres, aufgepfropft und danach ein anderes Monomeres 
Oder Monomer engeiaisch, ggf« in Anwesenheit elnes Ver- 
netzers • 

15 

Die mittlere TeilchengroBe der Partikel der sprUhge- 
trockneten Komponente B betragt zweckmaBigerwelse 20 bis 
250 um und bevorzugt 20 bis 150 pm. 

20 Bei der Komponente B* besteht der Kern in dem einen Pall 
iiberwiegend oder vollstSndig aus vorzugsweise teilvernetz- 
ten Poly-(meth)acryl8aareestern, wobei die Alkohol-Kom- 
ponente in dem Ester im allgemeinen 1 bis 15 C-Atome, vor- 
zugsweise 1 bis 8 C-Atome enthMlt. Als Comonomere kommen 

25 olefinische Monomere, vie Butadien, Cyclooctadien, Vinyl- 
ether und Halogenalkylacryate in Prage. Der Gelanteil (in 
Toluol) betragt vorzugsweise mindestens 50 ^, insbesondere 
mindestens 70 JC. Hinslchtlich der Pfropfhiille kommen grund- 
sfitzlich die gleichen Honomeren, vie bei der Komponente B 

30 dargelegt, in Betracht, Auch die TeilchengroBe der Kompo- 
nente B' liegt in dem bei der Komponente B beschriebenen 
Bereich. Derartige Pfropf polymere auf Poly-(meth)arcyl- 
sfe'ureeester-Basis sowie deren Herstellung sind beispiels- 
weise beschrieben in der DE-Auslegeschr if t 1.964.156, der 

35 DE-Off enlegungsschrif t 2.116*655, sowie den EP-Offenle- 
gungsschrif ten 50265, 60601 und 64207, auf die hiermit 
ausdrlicklich Bezug genommen vird. 
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In dem anderen Pall beeteht der Kern dee Pf ropf polymeren 
Ubervlegend Oder vollstSndig aus Silikon-Kautschuk , wobei 
flieser Begriff hier auch die unvernetzten Organopoly- 
Biloxane mitarafassen aoll. Auf diese Silikon-Kautechuke , 
5 die vorzugBweise pf ropf aktive Gruppen enthalten, verden 
dann die entsprechenden Honomeren auf gepf ropf t . Als solche 
kommen die "bereite bei der Komponente B offenbarten in Be- 
tracht. Derartige Pf ropf polymere auf Basis von Silikon- 
Kautschuk sovie deren Herstellang sind in der BE-Offenle- 
10 gungeschrift 26 59 557 beschrieben, auf die hiermit gleich- 
falls ausdrUcklich Bezug genommen vird« 

Bei der Komponente C, die in der Mlschung aus den Komponen— 
ten A iind B fakultativ bzv. bevorzugt und in der Mischung 

15 aus den Komponenten A und B' erf indungsgemaS zwingend vor- 
hanflen ist, handelt es eich um eine relativ niedrig 
schmelzende Substanz, die in der Schmelze mit der Kompo- 
nente B/B' gut mischbar iet (Verdiinnungsmittel) • Besonders 
gute Effekte, die sich in einer Verbeeserung insbesondere 

20 der ZHhigkeiteeigenschaf ten gegeniiber den Zweiermischungen 
zeigen, verden erhalten, venn die Komponente B/B' so stark 
vernetzt ist, daB keine AuflBsung dieser Komponente B/B' 
in der Schmelze der Komponente C erfolgt, sich also ein 
Zweiphasensystem bildet und die &renzf ISchenspannung des 

25 Systems B/C bzw. B'/C eine feine Verteilung der Komponente 
B/B' in der Komponente C zulfiBt. Bevorsugt befindet sich 
in diesem Zweiphasensystem B/C bzw. B' /C die Komponente B 
bzw- B^--Uberviegend in den Randbereichen, bildet also ge— 
vissermafien die Schale dieses Zweiphasensystems, vShrend 

30 dessen Kern iiberwiegend aus der Komponente C besteht. Hit 
zunehmender Henge an Komponente B/B' findet sich diese dann 
auch mehr und mehr in dem Kern dieses Zweiphasensystems und 
schlieBlich - bei entsprechend groBen Mengen - auch auBer- 
halb desselben in der Polymermatr ix A. In den erf indungsge- 

35 mMBen Dreiermiechungen ist sovohl das Zveiphasensystem B/C 
bzw. B'/C als auch die gegebenenf alls zusBtzlich vorhandene 
Komponente B bzv. B' in der Polymermatrix A fein verteilt. 



Die Morphologie der Dreierblenas , geofeB der das Zweiphasentti: 
Byetem aus den Komponenten B/B* und C in der Komponente A 
fein verteilt iet, wobei sich die Komponente B/B' an der 
Grenzflfiche des ZwelphasensyBtems , also quasi twiechen Kom- 
5 ponente A und C konaentriert , wird erf indungBgemfiC bevor- 
zugt. B/B' virkt hierbei offenbar ale eine Art "polymerer 
DiBpergator" fUr die Komponente C in der Polynermatrix A. 

Der Schmelzpankt der Komponente C sollte in der Kegel hSch- 
10 Btens 250'C, vorzugsweise 180 bis 210"C betragen. Die Menge 
liegt bei 10 bis 95 5^, zweckmafiigerweise bei 30 bis 70 ^ 
und vorzugsweise bei 40 bis 60 ^, bezogen aaf die Summe 
der Komponenten B bzw. B' und C. Als Beispiele fUr die Kom- 
ponente C seien hier genahnt: Polyarethane , segmentierte 
15 Copolyester und Ethylen-Vinylacetat-Copolymere. Diese Poly- 
meren sind beispitelsweise beschrieben in der DE-Offenle- 
gungsBChrift 2.818.240, auf die hiermit ausdrUcklich Bezug 
genommen wird. Bin weiteres Beispiel fur diese Komponente C 
sind Copolyetheresteramide entsprechend der DE-Patent- 
20 thrift 25 23 99' • 

Es ist zweckmaSig, aber nicht unbedingt erf orderlich, die 
Komponente C zaerst mit der Komponente B bzw. B' zu ver- 
mischen and das so erhaltene PrEmix dann mit der Komponente 
25 A zu homogenisieren. 

Erf indungsgemSB werden als Basispolymere (Komponente A) die 
bekannten Polyoxymethylene eingesetzt, wie sie beispielsweise 
in der DE-Off enlegungsschrif t 2.947.490 beschrieben sind.- 

30 Es handelt sich hierbei im wesentlichen um unverzweigte 
lineare Polymere, die in der Regel mindestens 80 vor- 
zugsweise raindestens 90 ^ Oxymethyleneinheiten (-CH2O-) 
enthalten. Der Begriff Polyoxymethylene umfaBt dabei so- 
wohl Homopolymere des Pormald^hyds oder seine cyclischen 

35 Oligomeren wie Trioxan oder Tetroxan als auch entsprech- 
ende Copolymere. 

Homopolymere des Pormaldehyds oder Trioxans sind dabei 
solche Polymere, deren Hydroxylendgruppen in bekannter 
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Welse chemlBch gegen Abbau stablllBlert slnd, z.B. durch 
Veresterung oder Veretherung. 

Copolymere Bind Polymere aus Pormaldehyd oder selnen eye- 
5 llBChen Ollgomeren, insbesondere Trloxan, und cycllBchen 
Xthern, cyclischen Acetalen und/oder linearen Polyacetalen. 

Als Comonoraere kommen a) cycllsche Xther mit 3, 4 oder 5, 
vorzugswelse 3 Ringgliedern, b) von Trloxan verschledene 

10 cycllBche Acetale mit 5-11, vorzugsweise 5> 6, 7 oder 
8 Ringglledern xind c) lineare Polyacetale, Jewells In 
Mengen von 0,1 - 20, vorzugswelse 0,5-10 Gew.-%, In 
Frage. Am besten elgnen slch Copolymere aus 99*5 - 95 
Gew.-J Trioxan und 0,5-5 Gew.-Jt elner der vorgenannten 

15 Cokomponenten. 

Die Werte riir die reduzlerte spezlflBche VlskosltSLt 
CRSV-Werte) des Polyoxymethylens betragen Im allgemelnen 

0. 3 - 2,0 dl-g"^, vorzugswelse 0,5 - lj5 dl*g"^ (gemes- 
20 sen in Butyrolaceton, stabilisiert mit 2 Gew.-% Diphenyl- 

amin bei 140^C in elner Konzentratlon von 0,5 g/100 ml) 
und die Schmelzindex-Werte MPI 190/2, l6 liegen zuineist 
zwischen 0,02 und 50 g*min^^. Der KrlBtallltschmelzpunkt 
des Polyoxymethylens llegt Im Bereich von 1^0 - 1B0°C, 
25 vorzugswelse 150 - 170*^C; seine Dichte betrSgt 1,38 - 

1, ^5 g-ml'"'^, vorzugswelse 1,^10 - 1,^*3 g-ml""^ (gemessen 
nach DIN 53 ^79)- 

Die erf indungsgeroafie Mischung kann gegebenenf alls noch 
30 die bekannten Zusatzstof f e , wie Stabillsatoren, Nuklele- 
rungsmittel, Antistatlka, Llcht- und Flammschutzmlttel , 
Glelt- und Schmiermittel , Weichmacher, Pigmente, Farb- 
Btoffe, optische Auf heller, Verarbeitungshilf smlttel 
udgl. enthalten, deren Henge bis zu 50 Gew.-Jt, bezogen 
35 auf die Gesamtmischung betragen kann. 
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Als StablllBatoren der Polyacetalphase elgnen slch gegen 
den ElnfluB von W^rme Insbesondere Polyamlde, Amide mehr- 
phaslger Carbonsauren, Amldine, z.B. Dlcyandlamld , Hydra- 
zine, Harnstorre, Poly-(N-vlnyllactame) und Erdalkall- 
5 BElze von allphatlschen, vorzugswelse hydroxylgruppen- 
haltlgen, eln- bis drelbaslgen CarbonsSuren mlt 2-20 
Kohlenstoffatomen, z.B. Calciiirastearat , Calciumrlzlno- 
leat, Calcluinlactat und Calcluracitrat . Als Oxldatlons- 
Btabilisatoren werden vor allein Blsphenolverblndungen 

10 verwendet, vorzugswelse Dlester von elnbaslgen l4-Hydroxy- 
phenylalkansSuren, die 7-13, vorzugswelse 7, 8 oder 9 
Kohl ens toffatoine enthalten. Es 1st In Jedem Fall vortell- 
haft zum verstSrkten Schutz gegen oxldatlven Angriff der 
Pfropf copolymeren (Komponente B) neben den (Ibllchen Dl- 

15 phenolverblndungen schwef elhaltige Costablllsatoren, wle 
z.B* fi,B^ -Thio-dKproplonsSurelaurylester) zuzugeben . 
Als hervorragende Oxidatlonsstablllsatoren bewShrt haben 
slch daneben Systerae auf Dlphenylainin- oder Naphtylamin- 
basls. Zur Stabillsierung der Komponente B elgnen slch 

20 auch phenollsche Antloxydantlen, wle sle belsplelsweise 
in der BE-Patentschrif t 853 oder in der EP-Offenle- 

gungsschrift 4^*159 beschrieben sind. 

Als Lichtstabillsatoren sind belsplelsweise o-Hydroxy- 
25 benzophenonderlvate und Benzotrlazolderivate geeignet. 

Die Stabilisatoren werden zuraelst in einer Menge von 
Insgesamt 0,1-5, vorzugswelse 0,5 - 3 Gew.~% (bezogen 
auf die gesamte Pormraasse) eingesetzt* 

30 

Welterhln kann die erf Indungsgem&Be Mlschung auch noch 
die tibllchen Pailstoffe enthalten. Als solche seien bel- 
splelsweise genannt; faserfSrmlge Verstarkungsmaterlallen 
wle GlaBfasern, Kohlenstof f-Pasern; nichtfasrige PUll- 
35 Btoffe wle Qlaspulver, Graphlt, RuB, Metallpulver , Me- 
talloxlde, Sllikate, Carbonate und MolybdSn (IV)-sulfid. 
Dlese PQllstoffe kSnnen mlt elnem Haf tvermittler bzw. Haft- 
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vermlttlerBystem ausgertlstet seln. Die Menge des PQll- 
Btoffes betrSgt bis zu 50 Gew.-?, vorzugswelse 5 bis i*0 
Gew.-X, bezogen auf die Gesamtmlschung • Vorzugswelse 
enthait die erf IndungsgemaBe Hlschung Jedoch kelne FUll- 
5 stoffe. 

Die Herstellung der erf IndungsgeraaBen Mischungen erfolgt 
durch Intensives Mischen der Bestandtelle bei erhbhter 
Temperatur, d.b. Im allgemelnen bel Teraperaturen ober- 

10 halb des Schmelzpunktes der Komponente A, also bei etwa 
160 bis 250°C, vorzugswelse zwlschen 180 und 220°C, In 
gut mischenden Aggregaten wie z.B. Brabendern, Extru- 
dern, vorzugswelse Zweischneckenextrudern, oder auf 
Mlschwalzen. tJblicherwelse werden die pulverf Ormlgen 

15 Komponenten zunSchst bel Raumteraperatur niechanlsch ge- 

mlscht und anschlieBend zur vollstandlgen Homogenlslerung 
aufgeschiDolzen. Es hat slch dabel gezelgt, daB die GrSBe 
und Vertellung der Elastomertellchen in der Matrix von 
wesentlichem EinfluB auf die mechanischen Elgenschaf ten 

20 der Mischung slnd. Die Mlschung der Komponenten sollte 
daher in der Weise erfolgen, daB die Komponente B/B' 
und/oder das Zwelphasensystera B/C bzw. B'/C in der Poly- 
mermatrlx mBglichst homogen vertellt ist und die Tell- 
chengr5Be der Partikel der Komponente B/B* und/oder des 

25 Zwelphasensystems B/C bzw, BVC in den erf IndungsgemSBen 
Mischungen im Bereich zwlschen 0,1 und 5 um, vorzugswelse 
zwlschen 0,2 und 1 vim llegt* 

Die erfindungsgeroaBe Mlschung IfiBt slch mechanisch, z.B, 
30 durch Zerhacken oder Mahlen zu Granulaten, Schnitzeln, 

Plocken oder Pulvern zerkleinern. Sle ist thei?moplastisch 
und damlt alien fQr thermoplastischen Massen typischen 
Verarbeitungsweisen zugflnglich. Sle kann daher durch 
Sprit zgleBen, Strangpressen, Schmelzspinnen oder Tlef- 
35 Ziehen zu belleblgen PormkOrpern verarbeltet werden und 
eignet slch als technischer Werkstoff zur Herstellung 
von Halbzeug und Pertigtellen, wie PormkSrpern, z.B. 



- 13 - 



Ot 56285 



Bandepn, StSben, Flatten, Fllmen, Rohren und SchlSuchen, 
sowle Maschlnentellen, z.B. GehSusen, Zahnradern, Lager- 
teilen und Steuerelementen sowle von AutozubehBrtellen, 
wle Spollern udgl. 

Die nachfolgenden Belsplele beschrelben die vorllegende 
Erf indung. 



10 Belsplele 

Die hlerzu benutzten GrBfien wurden wle folgt bestimmt: 

HFI 190/2, 16 : GemSB DIN 53 735 

15 Kerbschlagzahlgkeit, a^^ : GemaB DIN 53 ^53 an> Normkleinstab 
SchSdlgungsarbeit, Ws : GemaB DIN 53 ^^3 an 2 nun Flatten 
Gelbwert, G : GemSB DIN 6l67 

GlasUbergangsteraperatur, Tg: Nach DSC mit 20**/Mln. Auf- 

helzgeschwindlgkelt 

20 

Die In den Belsplelen verwendeten Pf ropf copolymeren 
(Koniponente B) wurden durch wfiBrlge Emulsions- Polymeri- 
sation der in den Beispielen genannten Monomeren Oder 
MonomermlBchungen in Gegenwart des disperglerten Poly- 

25 butadlens erhalten. Die auf diese Weise hergestellten 

pf ropf copolymeren, die erf indungsgemSB (Belsplele 1 bis 8) 
Kern-Hiillen-Struktur aufwlesen, wurden spriihgetrocknet 
und in einem Doppelschneckenextruder in unterschledlichen . 
GewlchtsverhSltnissen mit Polyoxymethylen unterschied- 

30 licher SchroelzvlBkositat geraischt. Die Masseteraperatur des 
Mischgutes lag bei etwa 210 bis 230°C (Gehausetemperatur 
ca. 190*C). Das getrocknete Granulat wurde auf dem tiblichen 
Weg zu PrUfkSrpern verspritzt, an denen die In der nachfol- 
genden Tabelle angefUhrten Werte erraittelt wurden. 

35 

Als Materialien wurden eingesetzt: 
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Verglelchsbel spiel 1 



Komponente A: CopolymerlBat aus Trloxan und ca, 2 Gew,-% 
Ethylenoxld, MFI 190/2,16 ca, 9,0* 

5 

Komponente B: - 
Verglelchsbelsplel 2 

10 Komponente A: Copolymerlsat aus Trioxan und ca. 2 Gew.-J 

Ethylenoxld, HPI 190/2,16 ca. 9,0. 

Komponente B: Polybutadlen "Dlene 35 A" (Firestone) 
Tg: -TS'^C. 

15 

Verglelchsbelsplel 3 

Komponente A: Copolymerlsat aus Trloxan und ca. 2 Gevr.-Jt 
Ethylenoxld, MFI 190/2, 16 ca. 9,0. 

20 

Komponente B: Polybutadlen- Latex, mlttlere TellchengrOBe 
ca* 0,1 um, sprtlhgetrocknet , vernetzt; 
Tg. -76*^C. 

25 Verglelchsbelsplel ^ 

Komponente A: Copolymerlsat aus Trloxan und ca. 2,0 Gew.-% 
Ethylenoxld, MFI 190/2, 16 ca. 9,0. 

30 Komponente B: Pfropf copolymerlsat aus 55 Tellen Polybuta- 
dlen und 45 Tellen elnes Gemisches aus 
70 Gew.-J Styrol und 30 Gew,-J Acrylnltrll, 
mlttlere TellchengrBBe 0,5 umj 
Tg: --TO^C. 

35 (Beisplel 8 DE^ISS^ 156) 




Pi 562S5 

EelB-plel 1 

Komponente A: Copolymerisat bus Trioxan und ca. 3,5 Gew.-^ 
Dioxolan, MFI 190/2, 16 ca. 10,0. 

5 

Komponente B: Pf ropf copolymeres aus 80 Teilen Polybutadien 
und 20 Teilen Methylmethacrylat , mittlere 
TeilchengroBe 0,15 1"d; 
Tg: -74*C. 

10 

Die Komponente B warde auf folgende Weise hergestellt: 
In eineni Glasreaktor warden unter Inertgas 1000 Teile 
eines Polytatadienlatex mit enger TeilchengroBenverteilung 
und mit einer mittleren TeilchengroBe von 0,15 vorge- 

15 legt. Der Peststoff gehalt betrug 30 Gew.-^, der pH-Vert lag 
"bei 10,0. Nach Zutropfen von 10 Gev.-^ des Pf ropfmonomeren 
vurde die Mischung auf 70*C erwarmt, 0,6 Teile Kaliumper- 
sulfat zugegeben and 15 min bei 70" gerUhrt. Nachdem die 
Innentemperatar auf 80'C gesteigert wurde, wurde wahrend 

20 einer Periode von 150 nin das restliche Monomere zugetropft 
und anschlieBend nach 90 min bei 80* gehalten. Das ent- 
Btandene Pf ropf copolymere wurde durch SprUhtrocknung als 
feinteiliges Pulver gewonnen. 

25 Beiepiel 2 

Komponente A: Homopolymeres des Pormaldehyds , MPI 
190/2, 16 ca. 9,0. 

Komponente B: Pf ropf copolymeres aas 80 Teilen Polybutadien- 
und 20 Teilen Methylmethacrylat , mittlere 
TeilchengrSBe 0,2 um; 
Tg: -74*C. 

Die Herstellung der Komponente B erfolgt in Anlehnung an 

35 

Beiepiel 1. 



35 
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Belsplel 3 



Komponente A: Copolymerlsat aus Trloxan und ca« 2 Gew.-J 
Ethylenoxid, MPI 190/2, l6 ca. 9,0. 

5 

Komponente B: MehrstuflBes prropfcopolymerefi aus 70 Tel- 
leii Polybutadlen und 30 Tellen einer 'zwel- 
schallgen PfropfhUlle bestehend aus 60 Gew.-% 
Polystyrol ala erster Pf ropfhtille und 40 
10 Qew.-Jt Polymethylmethacrylat als zwelter 

PfropfhUlle, mittlere TeilchengrSBe 0,2 pnij 
Tg: -72**C. 

Die Herstellung der Komponente B erfolgte f olgendermaEen : 
15 In elnem geeigneten Reaktor wurden 1000 Telle elnes feln- 
telligen Polybutadienlatex unter Inerten Bedingungen vor- 
gelegt. Man atellte mlt verdUnnter EsslgsSure auf pH= 9,0 
und gab 10 Oew«*9 der gesanten Styrolmenge zu« Danach 
wurde die Mlschung auf 70^ gebracht und dlese nach Zugabe 
20 von 0,6 Tellen Kallximpersulf at 15 mln bel 70® belassen. 

Nach Ansprlngen der Polymersatlon wurde Innerhalb von 9Q mln 
das restllche Styrol zugetropft. Nach etwa 1 Stunde wur- 
de die Innentemperatur auf 80^ erhSht, und wShrend einer 
Periode von 60 mln das Methylmethacrylat , dem 1 Gew,-X 
25 Xthylenglykoldimethacrylat zugesetzt war, zudoslert. Die 
Mischung wurde danach noch 90 mln bel 80^ gehalten. Das 
entstandene Pf ropf copolymere wurde durch Spriihtrocknung 
als felntelllges Pulver gewonnen, 

30 Belsplel il 

Komponente A: Copolymerlsat aus Trloxan, ca. 2,0 Gew.-Jt 
Ethyl enoxld und ca. 0,05 Gew.-J Butandlol- 
diglycldyiather, MFI 190/2, 16 ca. 1,0. 



Komponente B: Pf ropf copolymere s aus 70 Tellen Polybutadlen 
und 30 Tellen einer zwelschallgen PfropfhUlle 



0150285 

- 17 - 

aus 60 Qew.-lt Polystyrol und 1»0 Gew.-J Poly- 
methylmethacrylat, mlttlere TellchengrSBe 
0,2 um; 
Tg: -Tl^C. 



5 



Die Herstellung der Komponente B erfolgte in Anlehnung 
an Belspiel 3* 

Belsplel 5 

Komponente A: Copolymerisat aus Tripxan und ca. 2,0 Gew.-% 
Ethyl enoxid, MPI 190/2, I6 ca. 2,5- 

Komponente B: Pf ropf copolymeres aus 70 Tellen Polybutadlen 
15 und 30 Teilen einer zwelschaligen PfropfhUlle 

BUS 60 Gew,-? Polystyrol und HO Gew.-J Poly- 
methylmethacrylat, mlttlere TeilchengrBBe 0,2 ym; 
Tg: -72«>C. 

20 Die Herstellung der Komponente B erfolgte In Anlehnung 
an Belsplel 3. 

Belsplel 6 

25 Komponente A: Copolymerisat aus Trloxan und ca. 3,5 Gew.-% 

Dloxolan, MPI 190/2, I6 ca. 9,0. 

Komponente B: Pf ropf copolymer , hergestellt gemSB Belsplel I 
der US-Patentschrlft 3.985.70^1. 

30 

Belsplel 7 

Komponente A: Copolymerisat aus Trloxan, ca. 3,5 6ew.-% 
Dloxolan MPI 190/2, I6 ca. 10,0. 

35 

Komponente B: Pf ropf copolymeres aus 70 Teilen Polybuta- 
dlen und 30 Teilen Vlnylacetat, mlttlere 
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TeilchengrbBe 0,3 um; 
Tg: ^69*C. 

Die Heretellang der Komponente B erfolgte in Anlehnang an 
5 Beispiel 1; der pH-Vert des Auegangslatex betrug hier 7,0. 

Beispiel 8 

Komponente A: Copolymerisat auB Trioxan, ca^ 2,0 Gew.-jC 
10 Ethylenoxid, KFl 190/2, 16 ca. 9,0. 

Komponente B: Pf ropf copolymeres aas 80 Teilen Polybutadien 
und 20 Teilen N-Vinylmethylacetamid , 
mittlere TeilchengrSBe 0,25 \im; 
15 Tg: -72*C. 

Die Herstellung der Komponente B erfolgte in Anlehnung an 
Beispiel 1; der pH-Vert des Auegangslatex betrug hier 7,0. 

20 Beispiel 9 

Komponente A: Copolymerisat aas Trioxan und ca. 2,0 Gew.-5^ 
Ethylenoxid, HFI 190/2,16 ca. 9,0. 

25 Komponente B: Pf ropf copolymeres aas 70 Teilen Polybutadien 

und 30 Teilen einer zweischaligen Pfropfhiille 
aus 50 Gev.r-56 Polystyrol und 40 Gew*-5^ Poly- 
methylmethacrylat, mittlere TeilchengrBBe 
0,4 Jim; 

30 Tg: -72 "C. 

Komponente C: HandelsUbliche Copolyetherester ("Hytrel" 

b2;v. •'Arnitel") aaf Basis Polytetramethylen- 
terephthalat , aufgebaut aas sich wiederho- 
35 lenden Hart- und Weichsegmenten, vobei die 

amorphen, weichen Segmente aus Polytetra- 
methylenetherglykol, die harten Segmente aus 
Butylenterephthalat bestanden. Die Shore-D- 
Hfirten lagen uvischen 40 und 80. 
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Die Komponenten B und C vurden in einem Doppelschnecken- 
extruder eu einem PrBmix homogenisiert . Die Hassetemperatur 
lag im Bereich von 200 - 230* C. Dae getrocknete Granulat 
wurde dann in einem aweiten HomogenisierungBBchritt in Po- 
5 lyoxymethylen eingearbeitet . 
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Patent ansprtlche 

1. Mlschung, im wesentllchen bestehend aus Polyoxymethylen 
(Komponente A) und 5-50 Gew.-J, bezogen auf die Ge- 
samtralschung, eines kautschukelastlschen Pfropf copoly- 
meren (Komponente B) , sowie gegebenenf alls elner poly- 

5 meren Drittkomponente (Komponente C) und gegebenenf alls 

tlbllchen Zusatzstof f en, dadurch gekennzelchnet , daB das 
Pfropfcopolymere in dem Polyoxymethylen In feiner Ver- 
teilung vorliegt und aus Partikeln besteht, die aus ei- 
nem kautschukelastischen, einphasigen Kern auf Basis 
10 von Polydien und einer harten Pfropfhillle aufgebaut sind. 

2. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daS 
der Kern in der Komponente B aus Polydien besteht. 

15 3. Mischung nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die HQlle der Partikel der Komponente B 
einschallg ausgebildet ist und aus Poly(meth)acrylat 
und Poly(meth)acrylnltrll besteht* 

20 4* Mischung nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Halle der Partikel der Komponente B 
zweischalig ausgebildet ist. 

5. Mischung nach Anspruch dadurch gekennzelchnet, daB 
25 die innere Schale aus vernetztem Polystyrol urid die 

auBere Schale aus vernetztem Polymethacrylat besteht. 

6. Mischung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzelchnet, daB die Komponente B eine 
30 Glastibergangstemperatur von unterhalb -60^C aufwelst. 

7. Mischung nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 

6, dadurch gekennzelchnet, daB die Komponente B in 
dem Polyoxymethylen als feln disperse Phase mlt einer 
mittleren TeilchengrBBe zwlschen 0,1 bis 5 um vorliegt. 
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MiBchung nach einem Oder nehreren der AnsprUche 1 bis 
7, dadurch gel^ennzeichnet , daB die Komponente C mit 
dcr Komponente B eln ZweiphaBensystem B/C Mldet und 
dieses ZweiphaeensysteB sowie die gegebenenfalls zu- 
sStzlich noch vorhandene Komponente B im Polyoxymethy- 
len fein verteilt vorliegen. 

MiBchang nach Ansprach 8, dadurch gelcennzeichnet , dafl 
Bich in dem ZweiphasenBystem B/C die Komponente B Uber- 
viegend in den Randbereichen befindet. 

3. Mischang nach Ansprach 8 und/oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Komponente C in einer Wenge von 10 
bis 95 Gew--?f, bezogen aaf die Samme von Komponente B 
und C, vorliegt. 

1 . Mischang nach einem oder mehreren der AnsprUche 8 bis 

10, dadurch gekennseichnet , daB der Schmelzpankt der 
Komponente C hSchstens 250' C betragt. 

2. Kischung nach einem oder mehreren der AnsprUche 8 bis 

11, dadurch gekennzeichnet , daB die Komponente C ein 
Polyarethan, elnen eegmentierten Copolyetherester oder 
ein Ethylen-Vj.nylacetat-Copolymerisat darstellt. 

13. Mischung, im wesentlichen bestehend aue Polyoxymethylen 
(Komponente A) 5 - 50 Gew.-^, bezogen auf die Gesamt- 
mischung, eines kautschukelastischen Pf ropf copolymeren 
(Komponente B' ) und einer polymeren Drittkomponente 
(Komponente C), dadurch gekennzeichnet, daB die Kom- 
ponente B' aus Partikeln besteht, die aus einem 
kautschukelastischen, einphasigen Kern auf Basis von 
Poly-(Beth)acrylsaareester oder Silikonkautschuk und 
einer harten PfropfhUlle aufgebaut Bind, wobei die 
Komponente B' mit der Komponente C ein Zweiphasen- 
Bystem B' /C bildet und dieses Zveiphasensystem sowie 
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die gegebenenfallB zueBtzlich noch vorhandene Kompo- 
nente B' im Polyoxyoethylen fein verteilt vorlieeen. 

14. MiBChung nach Anepruch 13. dadurch gelcennaeichnet , dafi 
5 eich in dem Zweiphasensystem B' /C die Komponente B' 

Uberwiegend in den Randbereichen befindet. 

15. MiBChung nach Anspruch 13 und/oder U, dadurch gelcenn- 
zeichnet, daB die Komponente C in einer Menge von 10 

10 bis 95 Gew.-jS, bezogen auf die Summe von Komponente B' 

und C, vorliegt. 

16. MiBChung nach einem Oder mehreren der AnsprUche 13 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB der Schmelzpunlct der 
15 Komponente C hSchstens 250* C betrSgt. 

17. MiBChung nach einem oder mehreren der AnsprUche 13 bis 

16, dadarch gelcennzeichnet , daB die Komponente C ein 
Polyurethan, einen segmentierten Copolyetherester oder 

20 ein Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat darstellt. 

18. MiBChung nach einem oder mehreren der AnsprUche 13 bis 

17, dadurch gekennzeichnet , daB die Komponente B eine 
GlasUbergangstemperatur von unterhalb -60* C aufweist. 



19. Pormkbrper, hergestellt aus der Mischung genSB einem 
Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 18. 
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